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Zona de Producción  1         5.156,00 m2

Zona de Producción 2          150,00 m2

Vestuarios, comedor            132,00 m2

Superficie total                                     8.492,00 m2

Nave: Sector 1

Inversores                            20,00 m2

 Taller                                  40,00 m2

Grupo Contraincendios         32,00 m2

Zona Compresores                40,00 m2

Almacenamiento Materia Prima            150,00 m2

Superficie total                                            777,00 m2

Nave: Sector 2

Oficina                                   96,00 m2

Almacenamiento Palets Madera           3.000,00 m2

Superficie total                                            4.600,00 m2

Almacenamiento exterior
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04

05

Circuito de calefacción (ida-retorno)

Interconexión frigorífica (gas-líquido)

Red de agua fría

Red de agua caliente sanitaria

M

1Ph+N+T

NC

NC

NC

NC

NC

Cableado de maniobra y control

Cableado de alimentación eléctrica

1Ph+N+T

NC vaciado

NC llenado

válvulas suministradas
con la unidad Yutaki

02

03

10*

ACS

NC vaciado

Calefacción
07

M

En caso de que no se alcance al
volumen mínimo de inercia, es
necesario complementarlo con un
depósito

ACS

CLIMATIZACIÓN

P
LA

N
O

P
R

O
M

O
TO

R

S
IT

U
A

C
IÓ

N

JO
S

É
 A

N
TO

N
IO

 A
LO

N
S

O
 G

Ó
M

E
Z 

co
l. 

62
3

IN
G

E
N

IE
R

O
 T

É
C

N
IC

O
 IN

D
U

S
TR

IA
L

ES
C
A
LA

FE
C
H
A

EX
P
D
TE
.

E
S
T
IN
G
A
L

In
g
e
n
ie
r
o
s

C
/ 

FE
D

ER
IC

O
 D

E 
C

A
ST

RO
, 2

4 
C

.P
. 0

40
03

Tlf
.: 

95
0 

26
7 

26
4 

| 
M

óv
il: 

63
6 

14
5 

19
1

ja
lo

ns
o@

es
tin

ga
l.c

om

A
N

E
XO

 I
A

L 
P

R
O

YE
C

TO

A
G

 2
32

9

JU
N

IO
 2

02
4

S
/E

11
E

S
Q

U
E

M
A

 D
E

 P
R

IN
C

IP
IO

  A
C

S
 Y

 C
LI

M
A

TI
ZA

C
IO

N
 C

O
N

 A
E

R
O

TE
R

M
IA

C
.M

.C
. S

P
. Z

 O
.O

. 

C
/A

R
G

E
N

TI
N

A
, S

/N
, S

O
R

B
A

S
, 0

42
70

, A
LM

E
R

IA

US
O P

RO
VIS

ION
AL 

DE
 ED

IFIC
AC

IÓN
 EX

IST
EN

TE
 PA

RA
 LA

 IM
PLE

NT
AC

IÓN
 DE

 AC
TIV

IDA
D P

AR
A L

A F
AB

RIC
AC

IÓN
 DE

 PA
LET

S

06

Bomba de circulación de circuito secundario

07

Fancoil

08

09

Vaso de expansión para circuito de agua caliente sanitaria

10

Instalación interior de agua caliente sanitaria01 Unidad exterior HITACHI gama Yutaki modelo RAS-xWHVNP

02 Unidad interior HITACHI gama Yutaki SCombi modelo RWD-x.xNWE

03 Depósito interacumulador a.c.s. 200/260 l. integrado en unidad interior

04 Separador hidráulico HITACHI modelo ATW-HSK-01

05 12

11

Instalación interior de agua fría

Receptor Hitachi Hi-Kumo para telegestión vía wifi/internet, mod. ATW-TAG-02

Interconexión de comunicación entre unidades interior y exterior

Accesorio para funcionamiento en frio, modelo ATW-CKSC-01*

Controlador-termostato externo para fancoil, no suministrado por HITACHI
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HOJA DE CONTROL DE FIRMAS VISADO
El Colegio Oficial de Peritos e Ingenieros Técnicos Industriales de Almería ha realizado esta 
trámite administrativo siguiendo los procedimientos del los Sistemas de Gestión de calidad 
UNE-EN ISO 9001 y Medioambiental UNE-EN ISO 14001, comprobándose los siguientes puntos:

1. El Ingeniero está Colegiado.
2. El Ingeniero tiene titulación declarada.
3. No consta que el Ingeniero haya sido inhabilitado profesionalmente, ni judicialmente.
4. El Ingeniero ha declarado que tiene seguro de responsabilidad civil profesional.
5. El Ingeniero ha declarado estar dado de alta para el ejercicio de la profesión.
6. La corrección e integridad formal de la documentación del trabajo profesional de acuerdo con la normativa 

aplicable.

DATOS DEL TRABAJO
Título

Dirección

N.I.F./D.N.I.

COLEGIADOS * Colegiado que realiza el trámite 
Nombre

Número de colegiado

Nombre

Número de colegiado

Nombre

Número de colegiado

Nombre

Número de colegiado

Firma institución

Localidad

Firma institución

Cliente

Provincia
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